Technika i technologia

Prad na wtasne potrzeby

ELEKTROWNIA PAROWA | Efektywne wykorzystanie biomasy

W ofercie Hamechu dostepne beda moduty kogeneracyjne
o mocach wynoszacych: 50, 100, 200, 250 i 500 kWe.
Elektrownia parowa moze generowac energie elektryczng
miedzy innymi dla takich urzadzen jak traki, rebaki,

czy suszarnie do drewna.

Tomasz Bogacki

Zlokalizowane w Hajnéwce Zaktady
Maszynowe ,HAMECH” funkcjonujg na
rynku od ponad 60 lat. W sierpniu 2013
roku zmianie ulegl status prawny firmy.
Wiekszosciowy pakiet udziatow, dotych-
czasowej spOtki skarbu paristwa, zostat
wykupiony przez Nasycalni¢ Podktadow
w Czeremsze nalezaca do grupy kapita-
towej KZN Biezanow. Jest to grupa, ktora
w 2015 roku uzyskata ponad 500 milio-
néw przychodu oraz imponujacy wzrost
wynoszacy ponad 30%, dzieki czemu
znalazta sig na ,Liscie 500” Rzeczpospo-
litej. KZN Biezanow debiutowata w tym
prestizowym rankingu zajmujac 433
miejsce. Nawynik zapracowata nie tylko
spotka-matka, od ktdrej pochodzi nazwa
holdingu, ale rowniez firmy: Trade-Port,
KZN Rail, Nasycalnia Podktadéw w Cze-
remsze i takze nalezgcy do niej Hamech.
,Lista 500" to zestawienie przedsie-
biorstw o najwyzszej dynamice rozwoju
opracowywane co rok przez dziennik
Rzeczpospolita.
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fot. Hamech

Projektowana przez Hamech elektrownia parowa wspétpracuje z posiadanymi dotychczas w ofercie urzadzeniami,

Zaktady Maszynowe Hamech Sp.
z0.0. produkuja kottownie na biomase do
3 MW wraz z systemami magazynowania
(silosy, kontenery z ruchomg podtoga)
i zatadunku (m.in. redler) oraz gazyfika-
tory biomasy o mocy elektrycznej 250
i 500 kWe wykorzystywane w ogrzew-
nictwie, jak i przy wytwarzaniu energii
elektrycznej. Firma specjalizuje sie tak-
ze w kompleksowej realizacji obiektow
suszarnianych (suszarnie do drewna
- komorowe i tasmowe, zidt, owocow
i warzyw, pieczywa, wyrobow gipso-
wych, ceramicznych oraz parzelnie). Od
momentu zmiany statusu prawnego Ha-
mech bardzo intensywnie poszerza swo-
ja oferte handlowa. Praktycznie co kilka
miesiecy wkatalogu pojawia sie nowa po-
zycja. Nowe wyroby nie powstaja jednak
w oderwaniu od rzeczywisto$ci. Wszyst-

kie prototypy to odpowiedz na zapotrze-
bowanie rynku. Praktycznie wszystkie
nowosci wystawiane na targach krajo-
wych czy zagranicznych sg kupowane
przez odwiedzajacych je klientéw i nie
wracajg juz do Hajnowki.

Gtebokie rozprezenie pary

Obecnie konstruktorzy Hamechu pracu-
ja nad najnowszym projektem, ktérym
jest elektrownia parowa wspotpracuja-
ca z posiadanymi dotychczas w ofercie
urzadzeniami, takimi jak KWP (Kon-
tenerowy Wybierak Paliwa) i przedpa-
lenisko AZSD (Automatyczny Zespot
Spalania Drewna). Jest to doskonate roz-
wigzanie przeznaczone dla przemystu
drzewnego, pozwalajace na efektywne
wykorzystanie biomasy jako paliwa do
wytwarzania zaréwno ciepta, jak i pradu
elektrycznego. Za pomocg KWP biomasa
jest doprowadzana do przedpaleniska
AZSD, a sposob spalania w tym miejscu
uktadu decyduje o jego efektywnosci. Na
efektywno$¢ wptywa wysoka sprawnosé
AZSD oraz warto$c¢ energetyczna paliwa,
ktora zalezy od rodzaju biomasy (sosna,
buk itp.) oraz jej wilgotnosci. Roznice

takimi jak KWP (Kontenerowy Wybierak Paliwa) i przedpalenisko AZSD (Automatyczny Zespot Spalania Drewna).

w wartosci opatowej drewna ze wzgledu
na jego wilgotno$¢ moga wynosic ponad
23 proc. W AZSD nastepuje spalenie bio-
masy, czyli energia zmagazynowana pod
postacia wartosci opatowej w paliwie
zamieniana jest na ciepto w kotle paro-
wym. Urzadzenie AZSD dla podniesienia
trwato$ci uzytkowania jest wyposazone
w ruchome ruszty wykonane ze stopu,
zawierajace 20-proc. domieszke manga-
nu. Ciepto wytworzone w przedpaleni-
sku zasila kociot parowy, ktéry stuzy do
podgrzania wody, jej odparowania i prze-
grzania pary wodnej. Nastepnie para
wodna o ci$nieniu 40 atmosfer trafia do
turbiny, gdzie nastepuje jej rozprezenie.
Dzieki gtebokiemu rozprezeniu energia
pary wykorzystana jest maksymalnie do
produkcji energii elektrycznej. Turbiny
parowe oprocz uzytecznej pracy zawsze
oddajg do otoczenia ciepto, stad jest to
rozwigzanie skojarzonego wytwarzania
energii elektryczneji ciepta.

Wartos$¢ opatowa drewna [GJ/m?]
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Niezagospodarowana

nadwyzka mocy

W ofercie Hamechu dostgpne beda modu-
ty kogeneracyjne o mocach wynoszacych:
50, 100, 200, 250 i 500 kWe. Elektrownia
parowa moze generowac energie elek-
tryczng miedzy innymi dla takich urza-
dzen jak traki, rebaki, czy suszarnie do
drewna. Przy elektrowni o najmniejszej
mocy elektrycznej, czyli 50 kWe mozna
zaopatrzy¢ w energie elektryczna dwie
suszarnie SK-136 o objetosci przestrze-
ni zatadowczej 136 m? pracujace w trybie
ciagtym, czyli 24 godziny na dobe, przy
czym pozostanie jeszcze niezagospodaro-
wana nadwyzka wynoszaca 7,5 kWe. Ge-
nerator $redniej mocy — 200 kWe — zasili
w energie elektryczng dwanascie komér
SK-136. Elektrownia parowa pozwoli wiec
na dostarczenie pradu na wtasne potrze-
by, a wygenerowana nadprodukcja bedzie
mogta by¢ odsprzedana. Dla uzyskania
optymalnych korzysci urzadzenie po-
winno pracowa¢ przez minimum pie¢é
déb, z mozliwym wylaczeniem sobot
iniedziel. Jest to zwigzane z obowigzuja-
cymi obecnie w Polsce przepisami w za-
kresie odnawialnych zrodet energii, ktére
okreslaja stawki za sprzedawany do sieci
krajowej prad. Niestety, s one kilkakrot-
nie nizsze od cen rynkowych.

Wilgotnosé [%] buk,dab brzoza  wierzba modrzew sosna,  Swierk
olcha

0 10,83 9,69 6,65 8,74 7,98 7,60
15 10,59 9,47 6,50 8,55 7,80 7,43
20 10,49 9,38 6,44 8,46 773 7,36
25 10,37 9,28 6,37 8,37 7,64 7,28
30 10,24 9,17 6,29 8,27 7,55 719
35 10,09 9,03 6,20 8,15 7,44 7,08
40 9,92 8,87 6,09 8,00 731 6,96
45 9,71 8,69 5,96 7,84 716 6,81
50 9,46 8,47 5,81 7,64 6,97 6,64
55 9,16 8,19 5,62 7,39 6,75 6,43
60 8,78 7,85 5,39 7,08 6,47 6,16

Procentowa réznica 23,35%  23,44%  23,38% 23,45% 23,34% 23,38%

w wartosci opatowej
miedzy wilgotnoscia 0 a 60



